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Nomenclatura 

V 

 

NOMENCLATURA 

 

Simbología Significado Unidad 

𝐴𝑖 Área Continuidad m
2 

𝐴𝑡 Área transversal m
2 

𝑎 Altura entrada del ciclón m 

𝐵 Diámetro salida del polvo m 

𝑏 Ancho cordón soldadura pulg 

𝑏∗ Ancho  de entrada al ciclón m 

𝐵1 Ecuación de Bernoulli aplicada en el punto 1 m 

𝐵2 Ecuación de Bernoulli aplicada en el punto 2 m 

𝐶 Coeficiente de pérdida por caudal o 

𝐶𝑎 Coeficiente de arrastre o 

𝐷 Diámetro para Reynolds o 

𝑑 Alto cordón soldadura pulg 

𝐷𝑐 Diámetro del ciclón m 

𝐷𝑆 Diámetro salida del ciclón m 

𝐹𝑎 Fuerza de arrastre N 

𝑓 Coeficiente de fricción o 

𝐺 Factor de configuración o 

𝑔 Aceleración de gravedad m/s
2
 

𝐻 Altura total del ciclón m 

ℎ Altura parte cilíndrica del ciclón m 

𝑗 Factor pérdida de carga constante o 

𝐾𝑎 Relación entre la altura de entrada y el diámetro del ciclón o 

𝐾𝑏 Relación entre la base de entrada y el diámetro del ciclón o 

𝐾𝑐 Factor dimensional de las proporciones volumétricas del ciclón o 

𝐾𝑙 Factor dimensionamiento lineal o 

𝐿 Longitud tramo para cálculo pérdida de carga m 

𝐿′ Longitud Natural del ciclón m 

𝑛 Exponente de vórtice o 

𝑃 Presión estática Pa 



Nomenclatura 

VI 

 

𝑄 Caudal volumétrico m
3
/s 

𝑟 Radio m 

𝑆 Altura de salida del ciclón m 

𝑡 Tiempo de relajación de la partícula s 

𝑇 Temperatura del gas Celsius 

𝑉 Velocidad de entrada del fluido o gas m/s 

𝑉𝑠 ′ Velocidad de saltación m/s 

𝑉𝑠𝑐 Volumen del ciclón sobre la salida m/s 

𝑉𝑡 Velocidad tangencial entrada m/s 

𝑉𝑡𝑔 Velocidad salida ducto m/s 

𝑉𝑅 Volumen del ciclón evaluado sobre la longitud natural m
3
 

𝑊 Peso del cuerpo kg 

𝑊𝑒 Velocidad equivalente m/s 

𝑊𝑟 Velocidad radial del ciclón rad/s 

𝑊𝑡 Velocidad tangencial del ciclón m/s 

𝑍 Cota de elevación m 

𝑍′ Altura parte cónica del ciclón m 

𝑍𝑤 Módulo de soldadura pulg
2
 

∝ Ángulo cambio de sección grados 

∝ 𝑥 Aceleración angular s
-2

 

𝛾 Peso específico N/m
3
 

𝜇 Viscosidad dinámica Pa s 

𝜌 Densidad kg/m
3
 

𝜌𝑝 Densidad de la partícula kg/m
3
 

𝜌𝑓 Densidad del gas o fluido kg/m
3
 

ℝ𝑒 Número de Reynolds o 

∅ Diámetro m 


