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Glosario

GLOSARIO

TAG: Departamento de Nestlé Purina, que se enfoca en el cumplimiento de proyectos de
innovacion y renovacion de productos empaque o materias primas, sus siglas derivan de la

expresion en inglés para grupo de aplicacion técnica, Technical Application Group.
CMI: Sistema de control de gestion, sus siglas derivan de Cuadro de Mando Integral.

TIME PROJECT: Tiempo que se entrega para el desarrollo y su respectiva entrega de un

proyecto de innovacion o renovacion, al area de TAG

BIG BAG: saco de polietileno, usado en la agroindustria para almacenamiento de material,
con una capacidad de 1000kg, el modelo mas habitual tiene un fondo plano con una base de
90x90cm y para su transporte cuenta con cuatro asas para que la gria pueda levantarlo,

ademas de poder contener una valvula de descarga en el fondo y camisa de cierre con atador.

SKU: Sigla para definir el formato segin peso, kg de productos en los diferentes envases.
Para efectos de Nestlé los SKU’s fabricados van desde 0,5kg a 24kg

SLIP SHEET: Lamina de carton para carga de producto sin la necesidad de usar un pallet.

Puede resistir hasta mil kilos.

CONFIGURACION PALETIZADO: Como se distribuye dentro del slip Sheet los sacos

de producto terminado.

SPRINT: Termino usado en la metodologia Scrum, para identificar las iteraciones que se

realizan en la construccién de un software.
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