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D Conexionado - Gabinetes eléctricos 76
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en el año 2019 [3]. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3

1.4 Diagrama de flujo de la fruta en un sistema de packing [4]. . . . . . . . . . 4
1.5 (a)Lavado de fruta, (b) Encerado la fruta [5]. . . . . . . . . . . . . . . . . 6
2.1 Sistema de control centralizado [6]. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 11
2.2 Sistema de control distribuido [6]. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 12
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Catálogo Allen Bradley [15]. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 37

3.32 Configuración de una red EtherNet/IP, utilizando un controlador CompactLogix
y variador de frecuencia Powerflex 525, catálogo Allen Bradley [16]. . . . 38
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la red. (a) Añadir nuevo módulo (New Module); (b) Selección del tipo de
controlador(Powerflex 525 − EENET ); (C) Configuración de la IP del
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3.42 HMI - Ĺınea uno.(a) Configuración de las velocidades de escobilla; (b) Po-
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B.1 Parámetros de configuración - Powerflex 4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 73
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