Resumen

Motivado por la conveniencia de optimizar el proceso de
encolado de la linea de produccidén de partes y piezas de
muebles, seccidn de Nuevos Productos de Forestal Copihue y
ante la marcada tendencia a excederse en la dosificacidn del
adhesivo, se formuld el presente estudio con el fin de
determinar la cantidad minima adecuada de adhesivo a utilizar
en la linea de cola, previa validacidén del sistema de
medicién de la cantidad de adhesivo suministrado y 1la
determinacidén de la variabilidad en el esparcido del mismo.

A la luz de los resultados, que ratifican la hipbtesis
planteada, se validd el sistema de medicidén (Peineta),
respecto a los valores promedio, sb6lo para aquella cantidad
de adhesivo dosificado por la empresa actualmente, cercana a
los 250 gr/m2?, debido a que, en rangos de dosificacidn
mayores O menores, subestima o sobreestima la dosis aplicada.
De igual forma, se determina que la variabilidad en el
proceso de encolado es producto de la maguina encoladora y no
de problemas de manipulacidn de la materia prima.

En la determinacién de la cantidad minima de adhesivo,
se debe tomar en cuenta la capacidad de la maquina encoladora
de ser regulada para dosificar, en forma pareja y homogénea,
pequeias cantidades de resina, puesto que, como se comprobd,
se obtienen excelentes grados de adherencia con dosis tan
pequeiflas de adhesivo, como 100 gr/m2, registréndose
limitaciones en el esparcido y no en la adherencia lograda
con ella, por lo que una cantidad aproximada de 150 gr/m2 de
resina resulta factible de ser regulada en la encoladora en
uso en Forestal Copihue.

Segin la experiencia de Forestal Copihue, un tiempo de
fraguado, adecuado para una dosis de 230 gr/m2, fluctia entre
los 30 y 35 seg.; en este estudio se llegd a comprobar que
una cantidad en exceso de resina retarda el fraguado de los
tableros, determinando que para la cantidad minima adecuada
seleccionada, un tiempo de 20 seg. es mds que suficiente para
obtener grados de adherencia cercanos al 90 %, gue resulta
ser superior al obtenido en la linea de encolados de los
tableros.





