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Nomenclatura 

Me Caudal másico de agua a extraer. 

Ma  Caudal másico de aire necesario para la operación de secado 

1  Humedad especifica a la temperatura de entrada 

2  Humedad especifica a la temperatura de salida 

q Flujo de calor 

k Conductividad térmica del material 

A Área transversal al flujo de calor 

t Tiempo de retención (min). 

L Longitud del secador 

Lt Longitud Teórico del secador 

Ss Pendiente 

N Velocidad 

D=Dsec Diámetro del secador 

Ga Velocidad másica de aire  

F=Fv velocidad de alimentación del secador 

B Constante que depende del diámetro de partícula 

Dp Diámetro de partícula  (μm) 

tq  Calor total del sistema 

Tm  Temperatura media logarítmica 

aireQ  Cantidad de aire seco para la operación de secado 
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aire  Densidad del aire 

aireV  Velocidad de aire 

i Valor porcentual de espacio que queda para que transite el aire dentro del 

secador 

gasTe  Temperatura de entrada de aire al secador 

gasTs  Temperatura de salida de aire al secador 

lodoTe  Temperatura de entrada del lodo al secador 

lodoTs  Temperatura de salida del lodo del secador 

E Velocidad de vaporización 

  Calor latente del agua 

lodoCp  Calor especifico del lodo 

S Flujo másico del lodo 

lodoXs  Contenido de humedad del lodo seco 

lodoXe  Contenido de humedad del lodo húmedo 

radq  Calor por radiación 

aireqt  Energía disponible para el secado 

qt  Energía total requerida por el sistema 

R_LD Relación largo diámetro 

t_res Tiempo de residencia 

tn  Numero de unidades de transmisión de calor. 
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m  Flujo de masa 

D Coeficiente de difusión  

A Área de flujo  

C Concentración 

x Posición 

h Coeficiente pelicular de transferencia de masa  

C Concentración en el medio bajo la capa límite 

C∞ Concentración en el medio sobre la capa límite 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


