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Terminologia

Terminologia.

Lote: Numero de identificacion que se le da a un conjdet bins que llegan a la planta de

un proveedor en particular.

Castillo: Agrupacion de bins en el Patio de almacenamiemtmateria prima.

Tk: Abreviacion de se le da a los diferentes Tangeda &lanta de Jugo.

Pomasa: Desecho resultante del Proceso de Prensado tenka.P

Volcador: Montacargas con una configuracion distinta enpalstas que sirven para poder

voltear los bins al sinfin.

Crudo: Resultado del proceso de prensado (“jugo-pulpaalezana”)

Preconcentrado: Calidad que se le otorga al jugo luego de pasaeld@econcentrador.

Claro: Calidad que se le otorga al jugo cuando ya hadoaslgproceso de Ultra filtracion

Concentrado: Nombre final que se le otorga al jugo concenti@@manzana.

Retentado: Tanque receptor y abastecedor del proceso de UF.

UF: Sigla para la abreviacion del proceso de Ultradeion.

Borras: Desechos obtenidos en el Proceso de Ultra fifimaimilar a la promasa pero ha
pasado por el proceso hasta este punto.
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