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GLOSARIO DE TÉRMINOS IMPORTANTES 

 

 Rollizo: trozo de madera de un árbol apto para el trabajo en el aserradero 

 Esquema de corte: Configuración de productos a producir sobre un rollizo 

determinado, la configuración más común la conforma una basa acompañada de 

laterales (1 y 2) a su alrededor 

 Basa: Pieza central del esquema de corte, esta pieza define la altura de corte del 

esquema 

 Lateral 1: Piezas de madera que se ubican tanto a la izquierda como derecha de la 

basa central 

 Lateral 2: Piezas de madera que se ubican tanto sobre como debajo de la basa 

central 

 Altura de corte: Distancia máxima (en mm) que se abren las sierras de la máquina 

Euro 1 al cortar el rollizo. 

 GAP: Distancia entre un rollizo y otro a la entrada del aserradero (específicamente 

en el grupo 1) esta distancia es programada por el operador 

 Semibasa: Corresponde al rollizo luego que han cortado los laterales 1, por la 

maquina principal (Quad).  

 Matriz: corresponde a un conjunto de basas que por conveniencia no se separan 

durante el proceso de corte, generalmente se agrupan en patio para luego 

reingresarlas para su separación definitiva. 


